WY KO N CZ E N I E POWI E RZC H N I Jestesmy najwiekszym w Europie producentem plyty klejonej z litego twardego drewna. Do produkcji naszych ptyt klejonych wykorzystujemy

najwyzszej jakosci drewno debowe, orzechowe i bukowe. Blaty drewniane Panmar wykonane sg z litych lameli drewnianych, taczonych ztaczem typu
.mikrowczep”. W efekcie oferujemy produkt niepowtarzalny, zgodny z najnowszymi swiatowymi trendami w wykarczaniu wnetrz, kfadacymi duzy
BLAT Z LITEGO DREWNA - SUROWA nacisk na harmonie z naturg i zastosowanie naturalnych, ekologicznych materiatow. Produkty te idealnie komponuja sie zaréwno z meblami
nowoczesnymi, jak i klasycznymi.
Naszym Odbiorcom zapewniamy krotki czas realizacji zaméwien, dzieki stale uzupetnianym stanom magazynowym.

Jako producent plyty klejonej z twardego litego drewna, oferujemy Panstwu plyte klejong do samodzielnego wykonczenia/impregnacji. Blat z litego
drewna w takiej formie jest przygotowana do impregnacji/wyéohczenia dzieki szlifowanej regularnej powierzchni kazdej ptaszczyzny piyty.
Niezabezpieczona powierzchnia plyty klejonej nie moze stanowi¢ powierzchni roboczej / uzytkowej - wpierw musi zostac zaimpregnowana

| zabezpieczona, w przeciwnym razie czynniki zewnetrzne beda niszczy¢ powierzchnie i zmienia¢ wyglad drewna.

Jednym z zalecanych sposobow zabezpieczenia powierzchni plyty z litego drewna jest uzycie naturalnego oleju lub olejowosku do drewna
dopuszczonych do kontaktu z zywnoscig. Impregnacja drewna olejami [ub olejowoskami ze wzgledu na naturalne sktadniki i ekologiczny charakter
wzbogacaja mieszkanie o ekologiczny i naturalny mikroklimat.
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Zabezpieczenie naturalnymi olejami lub olejowoskami tworzy bariere hydrofobowa, zapobiegajaca wnikaniu wody i brudu w drewno. Nalei¥ Eamigtac’,
ze impregnacja naturalnymi olejami wymaga kilkukrotnego nanoszenia produktu na powierzchni; drewna, az do osiagniecia poiec;]danego efektu.
Kazda naniesiong warstwe oleju nalezy pozostawi¢ do wchtoniecia lub/i wyschniecia na kilka godzin, w przyEadku pozostania nadmiaru oleju

z ostatniej warstwy nalezy usunac resztki szmatka. Dla efektu wyjatkowo gtadkiej powierzchni, pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw oleju mozna
po wyschnieciu poprzedniej warstwy powierzchnie bardzo delikatnie i dokfadnie przetrze¢ drobnym papierem sciernym, po czym oczysci¢ powierzchnie
wilgotng szmatka. Powierzchnia plyty drewnianej jest odpowiednio zabezpieczona olejem, gdy kilka kropel wody rozlanych na powierzchni plyty

nie wykazuje tendencji do rozprzestrzeniania sie i wnikania w drewno.

Powierzchnia drewniana zabezpieczona naturalnymi olejami wymaga systematycznej pielegnacji i regularnego uzupetniania olejéw.

;Z)?zlggiacii)?nﬂ?kgon:\{nz%v?/lﬁqj;tjgﬁcriﬁi.pOWierZChni przynajmniej raz na trzy (3) miesigce w celu utrzymania odpowiedniego zabezpieczenia B LAT KU C H E N NY Z LITEG O D REWNA Z KRAWE DZIAM I ZAB EZPI ECZO NYM I
OLEJEM UTWARDZONYM W TECHNOLOGI UV

Blat kuchenny sparametryzowany przez klienta z krawedziami s __ N, N
zabezpieczonymi olejem utwardzonym w technologii UV - s = Wybor blatu kuchennego Klejonej z ltego

drewna to najbardziej prestizowy

: i ekskluzywny sposob wykoriczenia kuchni,
Jako jedyny producent na rynku, oferujemy Paristwu spersonalizowany blat kuchenny z litego drewna, ktdry wyréznia sie na tle konkurencji surowcem AR ktory zapewnia szeroki wachlarz mozliwosci
(materiatem), z ktérego zostat wykonany oraz zastosowaniu w procesie produkgji technologii zabezpieczeniem powierzchni i krawedzi typu [
PANMARWOOD PROTECTION. Technologiczne zabezpieczenie krawedzi i otwordéw blatu kuchennego z litego drewna to innowacyjne rozwigzanie
w kwestii impregnacji i wykoriczenia krawedzi spersonalizowanego blatu kuchennego z litego drewna wynikajace z zastosowania innowacyjnej
technologii opracowanej w ramach wifasnych prac B+R i charakteryzuja sie nastepujacymi cechami:

aranzacyjnych.

- dostosowanie produktéw do potrzeb klienta - mozliwos¢ zdalnego projektowania i zamawiania blatéw kuchennych z wykorzystaniem aplikacji
mobilnej,

- nowy produkt gotowy nie bedzie wymagat przeprowadzenia dodatkowych zabiegéw wykoriczeniowych (dotychczas wykonywali to posrednicy
i podwykonawcy),

- kilkukrotne trwalszym efekt wykoriczenia od krawedzi tradycyjnie olejowanych, bez koniecznosci czestego kilkudniowego procesu olejowania,
poprzez kilkuetapowy maszynowy proces impregnacji i stabilizacji krawedzi blatu kuchennego

- wydtuzenie cyklu Zycia produktéw - technologia zabezpieczenia krawedzi (wyciec) produktem utwardzonym UV w trakcie ciagu produkcyjnego
z wykorzystaniem zaawansowanych i dokfadnych maszyn wplynie na mniejsze prawdopodobienstwo przedostania sie wody/pary wodnej w trakcie
eksploatacji,

- produkt gotowy z wycieciem utwardzonym promieniami UV cechowat sie bedzie lepsza wytrzymatoscia na uszkodzenia mechaniczne oraz
ograniczong higroskopijnoscia, anizeli dotychczasowe produkty zabezpieczone standardowym olejem oksydacyjnym,

- fatwos¢ eksplantacji - zabezpieczenie krawedzi (wycie¢) produktem utwardzonym UV bedzie wymagato od klienta mniej zaangazowania podczas
eksploatacji, czas wykonania koniecznego re-olejowania znaczaco ulegnie skréceniu przy jednoczesnym braku oczekiwania na zdatnos¢ produktu
do uzytkowania po wykonaniu zabiegu re-olejowania.

Poréwnanie cech wykonczenia powierzchni drewna w technologii oksydacyjnej i UV.

ZABEZPIECZENIE ZABEZPIECZENIE
OLEJAMI OKSYDACYINYMI OLEJAMI UTWARDZONYMI PROMIENIAMI UV
- koni $¢ re-olej i jmniej - koniecznos¢ re-olejowania przynajmniej,
PIELEGNACIA koniecznos¢ re oIeJo_wa_nla przynajmniej, jowania przynajmnie] _
o 6 miesiecy, o 24 miesigce, —
- zalecane co 3 miesigce - zalecane naniesienie cienkiej warstwy oleju raz w roku - aﬂé 3, Za _
oo
CZAS POTRZEBNY okofo 3 dni robocze do petnego ] )
NA PEYNE WYKONCZENIE nasycenia i impregnacji drewna 0 dni - plyta gotowa do uzytku PANMAR Czekariska Szmyd Spotka Jawna, ul. Podkarpacka 16 B, 38-400 Krosno, POLAND tel. +48 013-437-37-62 tel./fax +48 013-437-37-47
e-mail : zd@panmar.pl, www.panmarwood.pl
ZABEZPIECZENIE PRZED WILGOCIA TAK TAK
Fundusze Unia Europejska

Nowa oferta produktowa powstata dzieki realizacji projektu , Wzrost innowacyjnosci i konkurencyjnosci firmy PANMAR poprzez wdrozenie autorskich rozwiazan technologicznych” wspétfinasowanego
ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Podkarpackiego na lata 2014-2020, Podziatanie 1.4.1, , Dotacje bezposrednie”
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Z przyczyn technicznych kolory w katalogu moga odbiegac od rzeczywistych.

BLAT DEBOWY GRUBOSC [ mm | SZEROKOSC [mm] | DEUGOSC [mm | BLAT DEBOWY GRUBOSC [ mm | SZEROKOSC [mm] | DEUGOSC [mm |
BLAT ORZECHOWY GRUBOSC [ mm | SZEROKOSC [mm] | DEUGOSC [ mm ] ; ;
40 625 1900 40 625 1900
40 625 3000 40 625 2600 40 625 2600
20 920 5450 40 625 3000 40 625 3000
40 625 4200 40 625 4200
40 700 3200 40 700 3200
40 920 2450 40 920 2450
40 1200 2650 40 1200 2650
40 1200 3200 40 1200 3200
<18 400 2000

*Dostepna tylko w wersji surowej
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PROTECTION
BLAT DEBOWY GRUBOSC [ mm | SZEROKOSC [mm] | DrUGOSC [ mm ] BLAT DEBOWY GRUBOSC [ mm | SZEROKOSC [mm] | DrUGOSC [ mm ]
BLAT BUKOWY GRUBOSC [ mm ] SZEROKOSC [ mm ] DEUGOSC [ mm ] 40 625 1900 40 625 1900
40 625 2600 40 625 2600
40 625 1900 40 625 3000 40 625 3000
40 625 2600 40 625 4200 40 625 4200
40 625 3000 40 700 3200 40 700 3200
p 0 520 2450 40 920 2450 40 920 2450
40 1200 2650 40 1200 2650
40 1200 3200 40 1200 3200
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